Inversiones

El proyecto ANCAP- GASOIL Y GASOLINA DE BAJO AZUFRE le permitira a Uruguay producir en su Refineria

La Teja de Montevideo combustibles de alta calidad con bajo contenido de azufre de acuerdo a

nuevos estandares internacionales.

ESA continlta trabajando

intensamente en la con-

crecion del proyecto ener-

gético mas importante de
las Ultimas décadas del Uruguay. El
proyecto de GASOIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE le permitira a Uru-
guay producir en su Refineria La Teja
de Montevideo combustibles de alta
calidad con bajo contenido de azufre
de acuerdo a los nuevos estandares
internacionales.

Este proyecto de mas de 300 mi-
llones de délares fue adjudicado a
AESA a fines de 2008 bajo la moda-
lidad contractual de EPC, a través de
su filial uruguaya, luego de un extenso
proceso licitatorio publico e interna-
cional que demandé mas de 2 afos
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donde AESA compitid con empresas
de ingenieria y construcciones de pri-
mer nivel de todo el mundo.

Esta ampliacion y revamping de
gran envergadura lleva a la fecha un
avance aproximado del 50%, encon-
trandose la ingenieria en su etapa fi-
nal, mientras que en campo esta en
pleno desarrollo la ejecucion de la
obra civil y electromecanica. Tam-
bién es importante destacar que esta
en pleno desarrollo la fabricacién de
los equipos y médulos de proceso en
nuestra Planta Canning.

El desarrollo del proyecto

La ingenieria del proyecto se eje-
cutd casi por completo, y la misma

los

terminara insumiendo un total de
500.000 horas hombre de ingenieria,
desarrolladas con personal propio y
de varias empresas subcontratistas
de primer nivel mundial. Las mejo-
res practicas de gestion, sumadas a
la dltima tecnologia en el manejo de
documentacion de ingenieria permi-
tieron a AESA coordinar y dirigir des-
de sus oficinas centrales de Canning
, provincia de Buenos Aires, equipos
de disefio ubicados en diversas ciuda-
des, siendo las mas distantes Caracas
(Venezuela) y Houston (USA).
También se encuentra avanzado el
suministro de materiales y equipos
que formaran parte de las instalacio-
nes, cerca de 15.000 items provenien-
tes de casi 400 proveedores de todas



partes del mundo. Para cumplir con
los requerimientos de calidad y pla-
zo exigidos por el proyecto se debid
realizar un gran despliegue logistico,
de control y de aseguramiento de
calidad bajo normas ISO, en diversas
locaciones como Argentina, USA, In-
glaterra, Francia, Espana, Italia, Brasil
y Asia, entre otras.

Una mencion aparte merece la
fabricacion de equipos y médulos de
proceso en nuestros propios talle-
res de Planta Canning, desde alli se
exportara la mayoria de los equipos
y modulos necesarios para la con-
crecion del proyecto. Son en to-
tal unos 124 equipos de gran porte
entre intercambiadores de calor, ae-
roenfriadores, reactores, recipientes
a presion, hornos, filtros, tanques; y
35 médulos de proceso completos y
canerias prefabricadas.

En la obra, luego de los desmon-
tajes, de los trabajos preliminares y
del relleno de 8000 m2 de la bahia

de Montevideo que permitieron am-
pliar los terrenos de la refineria, se
encuentran en plena ejecucioén varios
frentes de trabajos distribuidos en
toda la refineria y que ocupan todas
las especialidades: completamiento
de fundaciones, montaje de estruc-
turas prefabricadas, terminacion de
los edificios de control, montaje de
tanque API de 30.000m3, montaje de
canerias de interconexion, y cablea-
dos e instalaciones de electricidad e
instrumentacion.

Caracteristica del Proyecto

El proyecto contempla el com-
pletamiento de la ingenieria basica, la
ingenieria de detalle, suministro, cons-
truccion, pre-habilitacion y asistencia
para habilitacion, puesta en marcha y
ler afo de operacion, de las siguientes
instalaciones:

= Nueva planta de hidrodesulfura-

Trabajos para el nuevo sistema cerrado de agua de enfriamiento

cion de gas-oil de 18.000 barriles/dia.

= Nuevas unidades de regenera-
cion de aminas y de tratamiento
de aguas acidas.

= Nueva planta de hidrodesulfura-
cion de naftas de 5.000 barriles/dia.

- Dos nuevos trenes Claus de recu-
peracion de azufre de 34 tn/dia cada
uno, con tratamiento de gas de cola.

= Nuevo tanque API de 30.000 m3
y modificacién de los sistemas
existentes de almacenaje y bom-
beo de productos.

- Nuevo sistema cerrado de agua
de enfriamiento para reemplazo del
actual sistema a ciclo abierto, con
capacidad para toda la refineria.

= Tres nuevas subestaciones eléc-
tricas y modificaciones en varias
subestaciones existentes.
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Trabgjos en fundaciones para nueva planta de hidrodesulfuracion de naftas

Nueva sala de control unificada para toda la refineria

= Ampliacion de los terrenos de la refine-
ria mediante rellenando sobre la bahia.
= Nuevo sistema de control distri-
buido (DCS) y de seguridad (ESD)
de ultima tecnologia, incluyendo
tanto a las nuevas unidades como
la migracion de las unidades exis-
tentes de la refineria.

= Nueva sala de control unificada
de la refineria.

- Obras conexas (nuevo edificio
operadores, nueva pileta de soda
caustica, traslado de tanque API,
desmontajes, demoliciones y corri-
mientos de instalaciones existentes,
nuevas calles y pavimentos, etc.).

El Ing. César Coronel, Gerente de
AESA Construccidn, manifesté que
“es un orgullo haber sido adjudica-
taria de la licitacion publica que llevo

adelante ANCARP, luego de competir
con otras empresas de primer nivel
internacional, y poder desarrollar el
proyecto que llevara los combusti-
bles que se elaboran en una refine-
ria que abastece a todo un pais, a
los estandares de calidad europeos.
Ademas este proyecto estd en linea
con el plan estratégico de nuestra
compahia, ya que pretendemos te-
ner mayor presencia en el mercado

Materiales Eléctricos para areas casificadas

(Explosion Proof)

e —
Ly i

The e _—

22 ENERGETICA

k]

(S SN

LA




Nuevo tanque APl de 30.000 m3 para almacenaje de gasoil

mundial. De hecho estamos parti-
cipando en licitaciones de grandes
obras en Sudamérica, Medio Oriente
y Asia. Otro punto importante para
AESA es la confianza que ANCAP ha
depositado en nosotros, ya que este
es un proyecto “llave en mano”, con
realizacion de ingenieria, provision y
fabricacion de equipos y de todos los
componentes, y ejecucion de todas
las construcciones civiles y electro-

mecanicas”.

Entre las principales dificultades
que tuvieron que sortear durante
este etapa de construccion, Coronel
senaldé que “uno de los puntos criti-
cos fue y sigue siendo atender las ne-
cesidades de los distintos “stakehol-
ders” involucrados, precisamente por
la relevancia del proyecto en Uruguay,
tiene un alto grado de exposicién pu-
blica. En particular, y como ejemplo

de un tema de dificil implementacién
y bien resuelto, merece una mencion
especial el programa de capacitacion
(para todo el personal actuante en
la obra) que se esta llevando a cabo
en forma exitosa y en paralelo con la
ejecucion del proyecto”.

La fecha prevista para finalizar los
trabajos en la Refineria La Teja de Mon-
tevideo con la puesta en marcha es el
cuarto trimestre del 201 |.m

Un pais Bicentenario

trabajando con energia

hacia el futuro.

ENIDERSA

EDESAL EDELAAR EDESA
Con energio hocia el future

prensa

ENERGETICA 23



